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UWAGA! Regularna kontrola i wymiana anody magnezowej jest
warunkiem utrzymania gwarancjina  zbiornik. Wymienione
zuzyte anody oraz po s$wiadczenie ich wymiany wraz z
dowodem zakupu anody, nale zy zachowa € do wgl adu dla

serwisu producenta na wypadek awa rii zbiornika.

UWAGA! W okresie gwarancji na zbiornik stosowa € mozna tylko
grzatki typu EJK produkcji ZUG ELEKTROMET
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|. BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Zasobniki i podgrzewacze wody uzytkowej typu WGJ-g przeznaczone
sq do podgrzewania i przechowywania cieptej wody uzytkowej na potrzeby
mieszkan, domow jednorodzinnych, warsztatow, itp.

Produkowane sg w nastepujgcych wariantach konstrukcyjnych z izolacjg

termiczng lub bez izolacji termiczne; :

a. bez wezownicy: zasobnik WGJ-g/Z

b. z wezownicag: podgrzewacz-wymiennik WGJ-g

C. z podwadjng wezownicg: podgrzewacz-wymiennik WGJ-g MAX

d. z wezownicg lub z podwdjng wezownicg i z przytgczami do wezownicy w
trzonie kuchennym (do podkowy)

Urzadzenia te, majg zbiorniki ciSnieniowe na wode uzytkowg wykonane
z blachy  stalowej pokrytej wewnatrz warstwg  specjalnej,
wysokotemperaturowej emalii ceramicznej, ktora tworzac szklistg powtoke
chroni je przed korozja. Dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym
zbiornikdw jest anoda magnezowa, ktérej dziatanie opiera sie na roznicy
potencjatow elektrochemicznych materiatu zbiornika i anody.

Izolacja termiczna wykonana jest z pianki polistyrenowej lub bezfreonowe]
pianki poliuretanowej na state potgczonej ze sciankami zbiornika.
Powierzchnia zewnetrzna zbiornika bez izolacji termicznej zabezpieczona
jest farbg antykorozyjna.

Zasobniki i podgrzewacze WGJ-g przystosowane sg do zamontowania
grzatki elektrycznej na korku 1%2", w tym szczegolnie produkowanej przez
ZUG ELEKTROMET grzaiki typu EJK z izolowanymi elementami grzejnymi
Tab.2, ktére nie pobierajg pradu ochronnego jaki generuje anoda
magnezowa dla ochrony antykorozyjnej zbiornika. Zwieksza to trwalo$¢
zbiornika i zywotnos¢ anody magnezowej

Budowe i podstawowe wymiary zasobnikbw i podgrzewaczy
przedstawiono na Rys.1+ 5, a dane techniczne w Tab. 1.

Zasobniki i podgrzewacze WGJ-g przystosowane s g do pracy wyt acznie
W pOzycji poziomej.

Rys.1 Budowa i wymiary
zasobnikow i podgrzewaczy

bez izolacji termicznej
(oznaczenia ponizej, wymiary w
Tab.1.).

\
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Rys.2 Budowa i wymiary zasobnikéw WGJ-g/Z 80+140
(oznaczenia ponizej, wymiary w Tab.1.)

a) bez przytacza do trzonu kuchennego

b) z przytaczem do trzonu kuchennego (na podkowe)

AN ow [ RK

S R

Rys.3. Budowa i wymiary podgrzewaczy WGJ-g 80+140 z pojedynczg
Wezownicg (oznaczenia ponizej, wymiary w Tab.1.)
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a) bez przytgcza do trzonu kuchennego
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Rys.4. Budowa i wymiary podgrzewaczy WGJ-g MAX 80+140 z podwdjng
wezownicg (oznaczenia ponizej, wymiary w Tab.1.).
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a) bez przytgcza do trzonu kuchennego

Ko KW e wow [ RK |

Rys.5. Budowa i wymiary podgrzewaczy WGJ-g MAX 200 i 250
Z podwaojng wezownicg
(oznaczenia pod rysunkami, wymiary w Tab.1.)

ZW - zimna woda uzytkowa doptyw %2

CW - ciepta woda uzytkowa odptyw 34"

AN - anoda magnezowa na korku 1% (dla WGJ-g 80-140) lub 2" (dla WGJ-g 200 i 250)
RK - rurka termometryczna zamknieta @12 mm wewnatrz

MC - mufa cyrkulacji %"

MP - mufa przylacza ,podkowy” 1"

KW - krdciec wezownicy 1 ¥4

KG - korek grzaiki 1 %2"

MG - mufa grzatki 1 ¥2"
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Tab.1 Dane techniczne zasobnikow i podgrzewaczy

WGJ-g WGJ-g WGJ-g WGJ-g | WGJ-g WGJ-g
80 100 120 140 200 250
Pojemnos¢ zbiornika dms 80 100 120 140 200 250
POW|_erzc_hn|a pol_edyn(_:za - 0.25 0,28 031 0.34 i i
wymiennika wezownica
zpodwojna |, | 38 | 046 | 050 | 054 | 065 | 0,80
wezownica
Dobowe straty energii* Wl 120 | 150 | 1,80 | 210 | 290 | 330
wydajnosc¢
N © cieptej wody | dm¥ ) )
§ N g uzytkowej h 120 147 160 180
oS¢ 70/10/45°C
NT =2
o209 moc
380 grzewcza Kw 5 6 6,8 7.4 - -
oN3 70/10/45°C
wydajnos¢
N cieptej wody | dm¥/
O @
g c g uzytkowej h 195 235 255 280 390 480
g g 'c 70/10/45°C
gu S = moc
g S grzewcza kw 8,0 9,7 10,8 11,5 15,5 19,0
N = 70/10/45°C
Parametry pracy zbiornika max. cisnienie i temperatura robocza
pr=06MPa tr=80C
Parametry czynnika max. cisnienie i temperatura robocza
grzewczego pr=0,6 MPa tr=100C
bez izolacji
H termicznej mm 860 1060 1160 1260 1120 1270
Z izolacjg
termiczna, mm 900 1100 1200 1300 1160 1310
bez izolacji
5 termicznej mm 400 400 400 400 510 510
Z izolacjg
termiczna, mm 470 470 470 470 600 600
E mm 690 860 960 1060 795 945
A mm 220 230 230 230 255 255
K mm 65 65 65 65 65 65
Anoda magnezowa @ X dt. mm | 225x225 | @25x300 | ©25x350 | @30x270 | @40x240 | p40x240
Masa ogrzewacza kg ok. 40 ok. 48 ok. 51 ok.54 | ok. 67 ok. 73

*_ dla zbiornika z izolacjg termicznag
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Il. INSTALACJA

Montaz podgrzewacza

Podgrzewacz ze wzgledu na swojg budowe moze by¢ instalowany
wylacznie w pozycji poziomej do sieci wodociggowe] o cisnieniu nie
przekraczajgcym 0,6 MPa (6 bar). Jezeli jednak ciSnienie w sieci
wodociggowe] przekracza 0,4 MPa, to przed podgrzewaczem zaleca sie
zamontowac¢ zawor redukcyjny lub zbiornik przeponowy w celu ograniczenia
ktopotliwego wyptywu wody z zaworu bezpieczenstwa.

Kro¢ce wody uzytkowe)] i wezownicy muszg by¢ usytuowane w
ptaszczyznie pionowej (krociec doptywu zimnej wody uzytkowej na dole przy
dennicy przedniej z przytagczami do wezownicy, Rys. 1 +5).

Podgrzewacze wolno eksploatowaé tylko ze sprawnym zaworem
bezpieczenstwa zainstalowanym na doptywie zimnej wody uzytkowej. Zawor
ten chroni urzadzenie przed nadmiernym cisnieniem w sieci wodociggowej
lub nadmiernym wzrostem cisnienia w wyniku nagrzania wody znajdujgcej
sie w zbiorniku.

UWAGA'!

1. Zawor bezpieczenstwa musi by¢ zamontowany bezposrednio na kroccu
doprowadzajgcym zimng wode. Nalezy zamontowac go tak, aby grot strzatki
na korpusie zaworu byt zgodny z kierunkiem przeptywu wody.

2. Pomiedzy zaworem bezpieczenstwa a podgrzewaczem nie wolno
instalowac¢ zadnych zaworéw odcinajgcych.

3. Eksploatacja podgrzewacza bez zaworu bezpieczenstwa lub z
niesprawnym zaworem bezpieczenstwa jest niedozwolona, gdyz grozi
awarig podgrzewacza i stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi oraz
powoduje utrate prawa do gwarancji.

4. Dla zaworu bezpieczenstwa posiadajgcego m.in. funkcje umozliwiajacg
obnizenie cisnienia wody w podgrzewaczu poprzez jej przeptyw do instalacji
zasilajgcej, instalacja doprowadzajgca wode w odlegtosci co najmniej 5 m
od zaworu powinna by¢ odporna na temperature +90°C

Wezownica podgrzewacza moze by¢é zasilana z kotla wodnego
niskotemperaturowego pracujgcego w uktadzie zamknietym tj. z naczyniem
przeponowym, Ilub w uktadzie otwartym 2z naczyniem wzbiorczym.
Maksymalne cisnienie robocze dla wezownicy, podobnie jak dla zbiornika,
wynosi 0,6 MPa (6 bar) i przy pracy w ukfadzie zamknietym w obwodzie
wody grzewczej powinien by¢é zainstalowany zawor bezpieczenstwa
chronigcy wezownice przed nadmiernym wzrostem cisnienia. Czujnik
temperatury sterujgcy pracqg kotla zasilajgcego obwdd grzewczy
podgrzewacza nalezy umiesci¢ w rurce termometrycznej RK znajdujacej sie
dennicy przedniej. W celu unikniecia strat cieplnych, przewody
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doprowadzajgce wode z c.o0. powinny byc¢ jak najkrétsze i dobrze izolowane
cieplnie.

Podgrzewacz mozna ustawic mocujgc go na dowolnym,
wystarczajgco wytrzymatym podwyzszeniu (umozliwiajgcym wykonanie
przytaczy i zapewniajgcym wygode obstugi), lub przytwierdzié¢ do specjalnych
wspornikdw mocowanych do $ciany (dla WGJ-g 80 -140), np. produkcji ZUG
ELEKTROMET jak na Rys. 6. Sciana, do ktdrej zamierzamy przytwierdzié
wsporniki, powinna by¢ odpowiednio zwartej struktury, uniemozliwiajgcej
wyciagniecie  kotkbw  rozporowych pod ciezarem podgrzewacza
wypetnionego wodg. Rowniez z tego powodu $rednica otworéw w Scianie
pod kotki rozporowe powinna by¢ scisle dobrana do wielkosci
zastosowanych kotkow. Kazdy ze wspornikéw powinien by¢ przytwierdzony
do sciany za pomocg przynajmniej 3-ch Srub.

? M E{ T R

Z

T 1 SRR r i
Ev F |
\\\\M\&&mki
Rys.6.

Instalacja podgrzewacza z zachowaniem niezbednych odstepow.

Ze wzgledu na koniecznos¢ okresowej wymiany anody magnezowej, ktora
znajduje sie w tylnej dennicy podgrzewacza, konieczne jest zachowanie
odpowiedniego odstepu od $ciany lub innej stalej przeszkody
uniemozliwiajgcej taka wymiane w przysziosci, Rys.6. Zachowanie
minimalnego odstepu zaleca sie rowniez od strony korka zaslepiajgcego
mufe grzatki. Umozliwi to w przysztosci ewentualny montaz grzatki
elektrycznej do podgrzewacza jak to pokazano na Rys. 6. Wielkosc
minimalnych odstepow M, dla anody magnezowej i L., dla grzatek typu
EJK produkcji ZUG ELEKTROMET podano w Tab. 2.
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Tab. 2. Zalecane minimalne odlegtosci podgrzewacza od scian bocznych ze

wzgledu na montaz anody magnezowej i grzatki elektrycznej.

WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g | WGJ-g

Typ podgrzewacza 80 100 120 140 200 250

F mm 480 650 | 750 860 - -

L min. Ejgggg mm 500 500 500 500 500 500
EJK-3000 | mm 430 430 | 430 430 430 430
EJK-4500 | mm i 540 | 540 540 540 540
EJK-6000 | mm - i 650 650 650 650
EJK-9000 | mm § § - - R 880

M min. mm 250 350 | 400 300 300 300

Instalacja grzatki typu EJK

Ze wzgledu na szczegdblne przystosowanie
zbiornikbw emaliowanych (izolowane elementy grzejne nie ,kradng” pradu
ochronnego generowanego przez anode magnezowsg), w okresie gwarancji
na zbiornik moga by¢ stosowane tylko grzatki typu EJK. Jest to jeden z

warunkéw gwarancji

na podgrzewacz WGJ-g.

grzatek typu EJK do

Sposrod grzatek EJK produkowanych przez ZUG ELEKTROMET do
podgrzewaczy WGJ-g mozna zamontowac grzatki na prad jednofazowy 230
V omocy 1,51 2,0 kW, oraz grzaitki na prad tréjfazowy 400 V o mocy 3,0; 4,5;
6,01 9,0 kW, patrz zestawienie w Tab. 3.

Tab. 3. Grzatki typu EJK dla podgrzewaczy wody WGJ-g

Typ

grzatki

Typ
ogrzewacza

EJK-
1500

EJK-
2000

EJK-
3000

EJK-
4500

EJK-
6000

EJK-
9000

WGJ/Z-80

WGJ/Z-100

WGJ/Z-120

WGJ/Z-140

WGJ/Z-200

WGJ/Z-250

XX [X | X [X

XX [ X [X

WGJ-80

WGJ-100

X

WGJ-120

X

WGJ-140

X

WGJImax80

WGJImax100

WGJImax120

WGJImax140

WGJImax200

WGJImax250

XX XX [X [X XX [X [X]|X|X[X[X[X|[X

XX XX [X [X XX [X [X]|X|X[X|[X[X|[X

XX XX [X [X XX [X [X]|X|X[X[X|[X|[X

X X [X X [X

X [ X[ X [X

=
o
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Montazu nalezy dokona¢ zgodnie z Instrukcjg Instalacji i Obstugi grzatek.
Szczegolnie istotne jest aby wolny koniec Zzo6fto-zielonego przewodu
ochronnego wyprowadzonego z oznakowanego przylgcza na obudowie

grzatki G, obowi gzkowo potaczy¢ za pomoca wkreta M4 z blaszkg
uziemiajgcg znajdujgcg sie na metalowym zbiorniku, Rys.7. Gdyby
dofaczony fabrycznie przewod zoéto-zielony okazat sie za krotki nalezy go
zastgpi¢ dluzszym, zapewniajgc dobry kontakt elektryczny zaréwno po
stronie zbiornika jak i przylacza na obudowie grzaiki.

Rys.7 Montaz grzatki elektrycznej typ EJK z izolowanymi elementami
grzejnymi.

UWAGA! W okresie gwarancji na zbiornik stosowa € mozna tylko grzatki
typu EJK produkcji ZUG ELEKTROMET.

UWAGA! Nie wktada € wtyczki przewodu przyt aczeniowego do gniazdka
elektrycznego bez upewnienia si e, ze zbiornik jest
napetniony wod a.

UWAGA! Grzatka i metalowy zbiornik musz g byé€ potaczone
przewodem ochronnym wyprowadzonym z oznakowanego
przyt acza na obudowie grzatki.

I1l. EKSPLOATACJA | OBSLUGA

1. Przynajmniej co 14 dni sprawdzi¢ prawidiowos¢ dziatania zaworow
bezpieczenstwa (zgodnie z zaleceniem producenta zaworow).

2. Chwilowy niewielki wyptyw wody z zaworu bezpieczenstwa podczas
nagrzewania sie wody w podgrzewaczu jest zjawiskiem normalnym i
oznacza prawidtowe dziatanie zaworu bezpieczenstwa. Aby temu
zapobiec zaleca sie zamontowanie odpowiedniego przeponowego
cisnieniowego naczynia wyréwnawczego, ktére przejmie zwiekszajgcg sie
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objeto§¢ wody bez upuszczania jej przez zawoér bezpieczehstwa.
Naczynie takie przydatne jest zwilaszcza przy cisnieniu wody w sieci
przekraczajgcym 0,4 MPa (4 bar) kiedy czeste wycieki wody z zaworu
stajg sie wucigzliwe. Przy cisnieniu wody w sieci wodociggowe]
przekraczajgcym 0,6 MPa (6 bar) konieczne jest zastosowanie zaworu
redukcyjnego.

UWAGA! Staly wyciek wody z otworu wypltywowego zaworu
bezpieczenstwa Swiadczy o niesprawnosci zaworu lub za
wysokim cisnieniu w instalacji wodociggowej. Nie wolno w
jakikolwiek sposob zatykaé otworu wyptywowego.

3. Okresowo, w zaleznosci od twardosci wody, odkrecajac grzatke
elektryczng nalezy usung¢ nagromadzony osad i luzny kamien kottowy.
Nie rzadziej niz co 18 miesiecy nalezy wymieni¢ anode magnezowg na
nowa.

Anoda magnezowa zamocowana jest w korku 14" (dla WGJ-g 80-140)
lub w korku 2” (dla WGJ-g 200 i 250) znajdujgcego sie w tylnej dennicy
zbiornika (strona przeciwna do dennicy z korkiem 1%2”" na grzaike).

Przed odkreceniem korka z anodg magnezowg nalezy:

- sprawdzi¢ cisnienie wody grzewczej, nie powinno ono by¢ wyzsze niz
0,2 MPa, w razie koniecznosci nalezy je zmniejszy¢ do tej wartosci,

- zamkng¢ zawor odcinajacy na doprowadzeniu zimnej wody uzytkowej i
wody grzewczej oraz otworzy¢ jeden z zaworéw czerpalnych cieptej
wody uzytkowej,

- spusci¢ ok. 2/3 pojemnosci wody ze zbiornika

- wykrecic¢ korek z anodg magnezowa i w jego miejsce wkreci¢ korek
Z nowg anodg magnezowg i uszczelka,

- sprawdzi¢ szczelno$¢ potgczenia na uszczelce pod cisnieniem po
ponownym napuszczeniu wody do zbiornika.

Poniewaz czyszczenie zbiornika oraz wymiana anody magnezowej taczy sie z
koniecznoscig rozszczelnienia zbiornika, prace z tym zwigzane nalezy
powierzy¢ wykwalifikowanemu fachowcowi — instalatorowi.

Odpowiednig anode magnezowg mozna naby¢ w punkcie sprzedazy lub u
producenta podgrzewaczy.

UWAGA! Anoda magnezowa petniwa zng funkcj e ochrony
antykorozyjnej zbiornika emaliowanego i jej regular na
kontrola, wymiana na now @i prawidtowy monta z, jest
warunkiem utrzymania gwarancji na zbiornik. Wymienione
zuzyte anody oraz po swiadczenia ich wymiany (zakupu
anod) nale zy zachowa ¢ do wgl gqdu dla serwisu producenta
na wypadek awarii zbiornika.
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V. WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancji udziela sie na okres 48 miesiecy na zbiornik emaliowany.
Gwarancji podlegajg zbiorniki bez grzaiki lub z zainstalowang grzatkg
elektryczng typ EJK prod. ZUG ,ELEKTROMET".

2. Okres gwarancji liczy sie od daty sprzedazy wyrobu uzytkownikowi
wpisane] w karcie gwarancyjnej i potwierdzonej przez dokument zakupu
(rachunek) wystawiony przez sprzedawce.

3. Gwarant zapewnia sprawne dziatanie podgrzewacza pod warunkiem, ze
bedzie on zainstalowany i uzytkowany zgodnie z niniejszg instrukcjg
obstugi.

4. W okresie gwarancji uzytkownikowi przystuguje prawo do bezptatnych
napraw uszkodzen  podgrzewacza powstatych z winy producenta.
Uszkodzenia te bedg usuwane w terminie do 14 dni od daty zgtoszenia.

5. Uzytkownik traci prawo do napraw gwarancyjnych w przypadku:

- zainstalowania grzatki innej niz typu EJK prod. ZUG ELEKTROMET

- uszkodzonych elementéw grzejnych z powodu osadzonego kamienia
kottowego,

- niewtasciwego uzytkowania urzgdzenia,

- wykonywania napraw i przerobek urzgdzenia przez osoby nieuprawnione

- niewlasciwego montazu oraz obstugi urzadzenia niezgodnie z niniejszg
instrukcja,

- eksploatacji podgrzewacza bez zaworu bezpieczenstwa Ilub z
niesprawnym zaworem bezpieczenstwa

- braku anody magnezowej lub tytanowej oraz braku udokumentowania jej
wymiany.

6. Gwarant moze odmowi¢ wykonania naprawy, gdy:

- nie jest zapewniony dostep montazowy do urzgdzenia,

- do wymiany podgrzewacza konieczny jest demontaz innych urzadzen,
Scian dziatowych, itp.

- zbiornik przytgczony jest do instalacji wodociggowej na state za pomocg,
nieroztgcznych potaczen.

7. W przypadku nieuzasadnionego wezwania serwisu, koszty jego przyjazdu
pokrywa klient.

8. W razie wystgpienia nieprawidtowosci w funkcjonowaniu podgrzewacza
nalezy powiadomic¢ serwis producenta tel. 77/ 471 08 17 od 7°° do 15°°,
lub pocztg elektroniczng na adres: serwis@elektromet.com.pl  albo
punkt zakupu. NIE NALEZY DEMONTOWAC URZADZENIA.

10. Sposob naprawy urzgdzenia okresla producent.

11. Podstawe realizacji napraw z tytutu udzielonej gwarancji stanowi
poprawnie wypetniona, kompletna i nie zawierajgca zadnych poprawek
Karta Gwarancyjna.

12. W sprawach nie uregulowanych powyzszymi warunkami majq

zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego.

13 Wersja02/10 WGJl-g



13. Zaleca sie przechowywanie karty gwarancyjnej przez caty okres
eksploatacji podgrzewacza.
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